［竞争性谈判］金工实训中心机加工设备二级保养的谈判文件
第一部分 谈判供应商须知

　　一、 总则

　　1. 本谈判采购文件仅适用于宿迁学院组织的谈判采购活动。

　　2. 凡符合资质要求的公司均可参与。

　　3. 无论结果如何，参加谈判公司自行承担因此所产生的全部费用。

　　4. 本次谈判采购活动及由本次采购活动产生的合同受国家法律制约和保护。

　　5. 凡参与此采购项目的谈判方，除谈判方有特别说明外，均视为接受并遵守本谈判采购文件。

　　6. 本次采购活动细则由宿迁学院负责解释。

　　二、 竞争性谈判工作程序

　　1. 发布谈判采购公告;

　　2. 谈判供应商获取谈判采购文件;

　　3. 谈判供应商咨询了解本项目基本情况，制作谈判响应文件;

　　4. 采购方接受谈判响应文件，同时收取相关费用、保证金;

　　5. 竞争谈判;

　　6. 确定成交商，等额退还未成交方的谈判保证金;

　　7. 签署供货合同，执行合同。

　　三、 对谈判供应商的要求

　　谈判供应商除具备公告中的资质要求外，还应满足下列要求：

1.凡参加投标的单位或全权代理，必须是具有独立法人资格的注册资金达 10  万元的经济实体,必须为增值税一般纳税人。
　　2. 必须具有《中华人民共和国消费者权益保护法》所规定的售后服务的能力。成交方必须派出技术人员提供现场服务及有关技术培训;

　　3. 提供的设备必须附有原始生产厂家的质保书及产品合格证，如提供假冒伪劣产品，采购方将根据《中华人民共和国消费者权益保护法》的规定要求赔偿。

　　四、 谈判响应文件的要求

　　1. 谈判响应文件的构成：

　　(1) 竞争性谈判响应声明函;

　　(2) 谈判报价明细表：自做报价表，注明型号、规格、技术指标，详细的交货清单;特殊工具及备件清单。

　　(3) 相关服务：文件中务必明确最快完工时间、产品技术服务和售后服务的内容及措施;

　　(4) 响应文件附件：由谈判供应商根据各自情况自行编制，规格幅面与正文一致，主要内容包括：产品组成系统说明，产品主要技术性能和结构的详细描述;提供必要的数据、产品制造、安装、验收的执行标准;

　　(5) 参加谈判供应商资质证明文件：营业执照复印件；企业有关资质证明；投标时提供或在取得中标资格后，能在2个工作日内提供法定代表人身份证明和法定代表人对业务代表的正式授权书（一个单位不得委托多人代理，一人不得代理多个单位，否则投标无效）；企业基本情况、拥有资产、专业技术人员情况介绍；税务登记证副本。

 2. 谈判响应文件的份数、签署和封装

　　(1) 谈判响应文件份数为正本一份，副本一份，须各自装订成册。每套谈判响应文件须清楚地标明“正本”或“副本”。当正本与副本内容不一致时，以正本为准;

　　(2) 谈判响应文件的正本和所有的副本均需打印，由法人或授权代表签字。授权代表须将以书面形式出具的“授权证书”附在响应该文件中;

　　(3) 谈判响应文件的正本和所有的副本一并装入密封袋，并在密封袋骑缝处加盖与谈判供应商一致的有效印章，否则视为无效;密封袋上应注明谈判供应商名称、联系人及联系电话。

　　3. 谈判响应文件的样式

　　谈判供应商应严格按照第四项要求的内容及顺序编写、装订谈判响应文件;

　　4. 一经交给，无论是否成交，其谈判响应文件恕不退还。

　　五、 谈判报价及谈判范围

　　1. 货物谈判价格，应报货物递送到谈判文件规定的实际交货地(买方指定的最终用户学校的校园内)的价格，应包括运保费、税费、材料费、装卸费、安装调试费、施工费等。

　　2. 谈判专家组在确定时，对方案、配置可作必要调整，谈判工作小组审定后可予以执行。

　　六、 谈判日期

　　谈判供应商应按照本次谈判采购公告中的日程安排，在规定的时间到指定地点进行谈判，逾期不予受理。

　　接收截止时间：2016年3月 7  日下午  3：00  前

　　接收地点：宿迁学院行政楼105室

　　联 系 人： 电话：0527- 84201696

　　谈判时间：2016年3月  7 日下午3 : 00   时        

　　地点：宿迁学院行政楼二楼会议室

　　纪检监督电话：0527-84203001

　　七、 谈判、评审

　　1. 采购人按照本次采购公告中的日程安排，在规定的谈判时间在指定地点召开谈判前会，谈判供应商的法定代表人或授权代表须准时参加;

　　2. 谈判小组只对确定为实质上响应谈判文件要求的响应文件进行评价和比较。

　　3. 学校监察、财务对谈判全过程进行监督;

　　4. 谈判结束后，采购人将公布最终结果，并向成交单位发成交通知书;

　　5. 谈判小组将视谈判情况决定由一家或多家中标;

　 6. 对未成交单位，采购人可不作解释。
    7、符合谈判文件要求的，最低价中标。
　　八、 谈判保证金

　　1. 谈判供应商在参加谈判时，须向采购人交纳资料费  100     元和谈判保证金        5000元 ; 中标的，投标保证金自动转为履约保证金，货到验收合格后退还。未中标的，投标保证金在本次投标活动结束后予以无息退还；但出现下列情况之一的，投标（履约）保证金将不予退还：1）、在截止日期后送交投标文件的；2）、中标而不与我院签订合同的；3）、中标后未履行标书规定全部义务的；4）、签订合同后擅自转包他人的。5）、发现有串标行为的。
　　2. 谈判保证金仅限于用汇票或现金形式支付;

　　户 名：宿迁学院

　　开户行：宿迁市 工商银行 徐淮路分理处

　　帐 号：1116030509300003519

　　3. 结果公布后，未成交的公司所缴纳的保证金即时等额退还;成交的公司所缴纳的保证金自动转为合同履约保证金，在合同执行完毕后等额无息退还，如成交方拒绝遵守采购文件规定、响应承诺，或拒绝签订合同，或虽签署供货合同但不予履行，则此款作为违约金不予退还。

　　九、 签订合同

　　1. 在合同签订之前，采购人有权对成交方的履约能力进行最后审查，审查方式包括询问、调查和实地考察，如发现成交公司提供的材料虚假或对响应文件所要说明的情况故意隐瞒或虚报，则采购人有权取消其签约资格，没收其保证金，并另行评定成交者(在采购有效期内);

　　2. 成交公司收到成交通知书后应严格按照通知书要求的时间和地点与需方代表签订合同;

　　3. 签订合同书应以采购文件和谈判响应文件承诺为依据。

　　十、 合同主要条款及付款方式

　　1. 采购方与成交方按合同共同进行验收;

2. 付款方式：全部标的物安装调试完毕经乙方验收合格后，凭全额增值税专用发票支付合同总价款的95%，其余款项一年后付清。债权不得转让，不得委托支付给第三方。

3、完成时间：中标单位在收到口头中标或中标通知书后 40天内
　 　第二部分 采购项目的技术规格、要求和数量(项目需求书)

　　现将需求及相关事项明确如下，欢迎各企业或代理商积极投标
技术参数及要求：              技术负责人：高主任：13851368888
设备数量：普通机床22台；铣床5台；刨床3台。包括损坏配件更换。

二级保养要求：
1、除执行一级保养内容外，根据设备情况进行部分或全部零部件拆卸，检查和保养。
2、对已破坏的精度，应按完好标准或根据生产工艺要求进行修复。
3、根据实际情况，更换或修复磨损零件，并给下次二级保养或大修提出备品配件并测绘易换件图纸。
4、按油质情况，彻底清洗油箱，换油，换水。
5、对电气箱，配电盘级操作控制部位等进行全面检修、清扫和整顿，达到整洁、灵敏、安全、可靠。
6、保养完毕，填写设备的二级级保养记录表，实训中心留档备查。
二级保养的工作内容：
测绘、清洗、检查、更换、修复、调整、润滑；
一、普通车床：

普通车床一级保养内容及要求

以操作人员为主，维修人员配合进行。
	序号
	保养部位
	保养内容及要求

	一
	外保养
	1、清洗机床外表及各罩盖，保持内外清洁，无锈蚀、无黄袍。

2、清洗长丝杆、光杆操纵杆。

3、检查补齐螺钉、手球、手柄。

	二
	车头箱
	1、清洗滤油器无杂物。 
2、检查主轴并帽螺丝有无松动。定位螺丝调整适当。

3、调整摩擦片间隙及制动器。

	三
	刀架及拖板
	1、清洗刀架调整中小拖板塞铁间隙。

2、清洗调整中小拖板丝杠活令间隙。

	四
	挂轮箱
	1、清洗齿轮，轴套并注入新油脂。

2、调整齿轮间隙。

3、轴套无晃动现象。

	五
	尾架
	1、拆洗尾架保持内外清洁。

	六
	润滑
	1、清洗冷却泵、过滤器、冷却槽。

2、油路畅通，油孔、油线、油毡清洁无铁屑。

3、检查油质，保持良好，油杯齐全，油窗明亮。

	七
	电器
	1、清扫电动机、电器箱。

2、电器装置，固定整齐。


普通车床二级保养内容及要求
以维修人员为主，操作人员参加，除执行一级保养外，做好下列工作，并测绘易损件，提出备品配件。

	序号
	保养部位
	保养内容及要求

	一
	车头、走刀、溜板、挂轮箱及导轨
	1、检查导轨面要求无油污修光毛刺。

2、检查车头、挂轮、走刀溜板箱内各齿轮，轴、轴承套。

3、检查拖板丝杆活灵。

4、根据磨损情况，换新或修复。

	二
	尾架
	1、检查尾架、修复尾架套筒锥度。

	三
	精度
	1、检查调整精度（必要时进行刮研）达到加工产品工艺要求。

	四
	电器
	1、检修电器箱，清洗电动机。根据情况，调换零件。


二、铣床：

万能铣、立铣一级保养内容及要求

以操作人员为主，维修人员配合进行。

	序号
	保养部位
	保养内容及要求

	一
	外保养
	1、机床外表清洁及各罩盖保持内外清洗，无锈蚀，无黄袍。

2、清洗机床附件，并上油，防蚀。

3、清洗各部丝杠。

	二
	传动
	1、导轨面修光毛刺，调整塞铁。

2、调整丝杠活灵间隙，丝杠轴向不穿动，调整离合器摩擦片间隙。

3、适当调整三角皮带。

	三
	冷却
	1、清洗过滤网，冷却液槽，无沉淀，无铁屑杂物。

2、根据情况调换冷却液。 

	四
	润滑
	1、油路畅通无阻，油毛毡清洁无铁屑，油窗明亮。

2、检查手揿油泵内外清洁无油污。检查油质，保持良好。

	五
	附件
	1、清洗附件，做到清洁调整，无锈迹。 

	六
	电器
	1、清扫电器箱，电动机；

2、电器装置，固定整齐; 

3、检查限位装置，安全可靠。


万能铣、立铣二级保养内容及要求
 以维修人员为主，操作人员参加，除执行一级保养外，做好下列工作，并

测绘易损件，提出备品配件。

	序号
	保养部位
	保养内容及要求

	一
	传动进给箱、工作台
	1、检查各部齿轮、轴、轴承，根据磨损情况换新或修复。

2、检查、修光导轨面毛刺。

3、检查丝杠、活灵，根据磨损情况换新或修复。

	二
	精度
	1、检查、调整精度（必要时进行刮研）达到加工产品工艺要求。

	三
	冷却
	1、拆检阀门、不泄漏、各管路整齐牢固。

	四
	电器
	1、检修电器箱，清洗电动机，根据情况调换零件。


三、刨床：

牛头刨床一级保养内容及要求
以操作人员为主，维修人员配合进行。

	序号
	保养部位
	保养内容及要求

	一
	外保养
	1. 擦洗机床表面，要求无黄袍、无油污。

2. 配齐螺钉、螺母、手柄、手球、标牌等。

3. 清洗附件。

	二
	传动
	1. 清洗滑枕、丝杆、伞齿轮。 
2. 检查齿轮、拨叉滑块、定位螺钉。

3. 清扫机床内腔。

4. 检查、调整传动皮带松紧。

	三
	刀架、横梁、工作台
	1. 清洗刀架、丝杆，调整刹铁与导轨间隙。 
2. 清洗工作台、横梁、导轨及丝杆螺母、伞齿轮。 
3. 修光工作台毛刺。

	四
	液压、润滑
	1. 清洗、配齐油杯、油毡、油线、滤油器，加注润滑油，无泄漏。

2. 系统完整，油路畅通。
3. 检查压力表，调整油压（液压牛头刨）。

	五
	电器
	1. 擦拭电动机、电器箱。
2. 检查、紧固接零装置。


牛头刨床二级保养内容及要求
以维修人员为主，操作人员参加，除执行一级保养外，做好下列工作，并测绘易损件，提出备品配件。

	序号
	保养部位
	保养内容及要求

	一
	传动
	1. 检查导轨、压板，修光毛刺。
2. 检查齿轮、丝杆、棘轮、轴、轴承、内腔大齿轮的磨损情况，调整摇杆滑块间隙。

3. 修复或更换严重磨损零件。

	二
	刀架、横梁、工作台
	1. 检查、调整伞齿轮、丝杆与螺母、刹铁与导轨间隙。
2. 修复或更换严重损坏零件。

	三
	液压、润滑
	1. 清洗油泵、油池。
2. 更换油封。
3. 修复或更换损坏零件。

	四
	电器
	1. 清洗电动机，更换润滑脂。
2. 修复或更换损坏的元件。
3. 电器符合设备完好标准要求。

	五
	精度
	1. 校正机床水平，检查、调整、修复精度。
2. 精度符合设备完好标准要求。


重要说明：1、 投标方必须考察现场，如在业务需求及技术规范中有需另行增补的项目，投标方可一并列入投标文件，确保满足教学需求。考察现场联系人：13851368888 

            2、请在投标文件中注明联系人固定电话、手机号码、email信箱。
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